Achtung! Messkabel nicht parallel zu Starkstrom- oder Steuerleitungen verlegen. Falls das nicht mdglich ist, das
Messkabel durch Verlegen in einem Stahlpanzerrohr schiitzen.

Messkabel nicht knicken, da der Kabelmantel brechen kann. Bogenradius = ca. 20 x Leitungsquerschnitt.
Kabelschirme mit dem an der Auswerteelektronik vorgesehenen Anschlusspunkt unmittelbar am Eingang des
Gehauses verbinden. Alle Gerate der Messkette (Wagezelle, Klemmenkasten, Auswerteelektronik) an den gleichen
Schutzleiter (PE-Leiter der Versorgungsspannung) anschlief3en.

4. Randbedingungen

e Die Montageflachen sollten eine Ebenheit von maximal 0.3mm aufweisen und missen aus Stahl sein. Andere
Werkstoffe fur die Montageflachen (Beton, Estrich etc.) missen die entsprechende Last Uber die Flache der
Wagezellenplatte [1] und Uber die Kopfplatte [7] bzw. der Druckplatte [8] aufnehmen konnen (zuldssige
Flachenlast beachten!).

e Ein Masseband aus einem Kupfergeflecht von mindestens 50mm? ist in unmittelbarer Nahe zu jeder Wagezelle [3]
zwischen die Montageplatten zu legen und mit diesen fest (galvanisch) zu verbinden.

* Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die Waage langsam auf die Wagezellen abgesetzt wird. Vorzugsweise
ist hierzu mit Dummies zu arbeiten.

e Im eingebauten Zustand ohne Horizontalkréfte muissen die Lasteinleitungsteile (Elastomerlager oder
Pendelstiitze) mdoglichst vertikal stehen. Bereits vorhandene Auslenkungen im Einbaufall verringern die
horizontale Beweglichkeit im Betriebsfall um diesen Betrag!

Achtung! Die BR-Wagezellen sind Prazisions-Messgerate mit héchsten Genauigkeiten, und daher entsprechend
schonend zu behandeln! Keinesfalls diirfen die Membranen an der Ober- und Unterseite der Wéagezelle
beschadigt werden!

e Das SchweiBen nach der Montage der Wéagezellen ist nach Mdéglichkeit zu vermeiden. Wenn SchweilRarbeiten
unumganglich sind, und die Wagezellen nicht entfernt werden kénnen, sind sie von der Auswerteelektronik zu
trennen, sowie die Verbindungen im Klemmenkasten zu I6sen. Die Masseelektrode ist in der unmittelbaren
Umgebung der Schweiarbeit zu plazieren und zwar so, dass der Schwei3strom nicht iber die Wagezelle flieRen
kann. Zusatzlich ist zu prifen, ob die Massebander an den Wagezellen ordnungsgemaf befestigt sind.

e Verschmutzungen an der Wéagezelle und an den beweglichen Teilen sollten von Zeit zu Zeit entfernt werden.

Bei zweifelhaften oder falschen Messwerten sollten die folgenden Punkte beachtet werden.
Jeder einzelne dieser Punkte kann auf das Messergebnis einen extremen Einfluss haben!

= Priifen ob die Waage frei ist, und nicht durch Kraftnebenschlisse durch Rohre, Kabel usw. behindert wird
= Priifen, ob sonstige auflerliche Randbedingungen wie Verschmutzungen oder Warmeeinstrahlungen vorliegen

= Priifen, ob die Einbaulagen der Wagezellen und der Lasteinleitungsteile ordnungsgemafl sind und deren
Funktion gegeben ist.

U

Prifen, ob die Wagezelle duRere Schaden, insbesondere an der Kabeleinfiihrung und an den Membranen
aufweist.

U

Priifen, ob Feuchtigkeit in den Klemmenkasten eingedrungen oder das Kabel unbeschadigt und richtig
angeschlossen ist.

U

Jede Wagezelle durch Eckenpriifung (Gewichtsauflage direkt Giber jeder einzelnen Wéagezelle) belasten, um die
fehlerhafte Wagezelle zu ermitteln oder den Problemkreis um die Messstelle einzugrenzen.

= Wenn mdglich, jede Wéagezelle vom Klemmenkasten abléten, und mit einem Multimeter auf korrekten Ein- und
Ausgangswiderstand sowie auf Nullsignal und méglichst auch auf Signal durchmessen.

Defekte Wégezellen mit einer deutlichen und genauen
Fehlerbeschreibung an den Hersteller zuriickschicken.

EHP Wagetechnik GmbH
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fiir EHP- Biegering-Wagezellen

Einbau von Biegering-Wagezellen

Die Biegering (BR)-Wagezelle [3] ist eine hochgenaue,
flach bauende Wagezelle mit einer sehr geringen Querkraft-
empfindlichkeit.

Die Wagezellengenauigkeiten kénnen im Einbaufall nur dann
gewahrleistet werden, wenn die Kraftein- und ausleitung in die
BR-Wagezelle bestimmten Anforderungen geniigen:

1. Befestigungsplatte fiir Wagezelle

H
A\ Y
\ /
Nennlast F H Schraube
| N 3 / 4| [mm] | [mm] 2)
o R DIN 912
L 0,5/1 15 43 M4
iy . ‘ 273 30 55 M4
:q e 5 40 80 M4
\ 10 40 80 M5
; o 30 40 108 M5
3- 50 60 120 M6

Die Aufstandsflache der Platte [1] muss eine Ebenheit von 0.02mm mit einer Rauhtiefe von Rz 16 aufweisen. Durch
diese plane Befestigungsplatte erhélt die Biegering-Wéagezelle [3] gleichzeitig einen wirksamen Uberlastschutz. Die
Platte [1] muss dick genug sein, um die oben genannte Ebenheit auch bei ungiinstigen Einbauverhaltnissen zu halten
(siehe Tabelle).

Bei flachiger Lasteinleitung diirfen die angegebenen Plattendicken auch um bis zu 15% unterschritten werden. Die
weiteren Abmessungen der Platte [1] sowie die Art der Befestigung kdnnen frei gewahlt werden.

Als Plattenwerkstoff ist Stahl zu verwenden:
Edelstahl 1.4301 fir Nennlasten 0,5 - 3t oder St37 fiir Nennlasten 0,5 - 10t und St52 ab Nennlast 30t. Rostende
Stéhle sind mit einer galvanischen Zinkschutzschicht von 8um zu Uberziehen.

Fir die Befestigungsschrauben [2] sind fir die Nennlastbereiche bis einschlieRlich 5t je zwei Gewinde mit dem
Abstand H in der Platte [1] vorzusehen. Fir die Nennlastbereiche 10t bis 50t sind je zwei Durchgangslécher mit einer
Senkung nach DIN 74 fiir eine Zylinderkopfschraube DIN 912 in die Platte [1] einzubringen.

Die Unterseite der Wégezelle [3] und die Montageflache der Platte [1] missen bei der Montage sauber (fusselfreies
Tuch verwenden) sein. Der Aufstandsring der BR-Wagezelle ist mit einem saurefreien Fett leicht zu fetten!

Die Befestigungsschrauben [2], mit denen die BR-Wagezelle mit der Platte verbunden wird, sind bis zur Anlage leicht
einzudrehen, und danach wieder 1 Umdrehung zu I6sen!! (Die Wéagezelle darf mit den Schrauben nicht an die
Platte gezogen werden, sondern muss Spiel haben!)

Die Schrauben [2] sind mit einem I6sbaren anaeroben Schraubensicherungskleber (z.B. LOCTITE) zu sichern.




2. Lasteinleitung in die Wéagezelle

Die Lasteinleitung in die BR-Wagezelle erfolgt wahlweise Uber ein Elastomerlager oder iber eine Druckstelze.

a) Elastomerlager Abmessungen / Auslenkungen / Riickstellkrifte

Die Lasteinleitung in die BR-Wagezelle [3] Nennlast | En Eq G | Smax | Fvertikar | F horizontal
erfolgt tiber ein Elastomerlager [4] bzw. [5] 5 g]/ ; ["1';'] ["7'6"] [;"7";] [m2m] [kNé?m] [Nér(;r(;n]
mit einem vakuumgeharteten Druckstiick 573 7 70 575 2 50 500
B 10 59 125 | 114 6 119 320
= ~ - 30 83 180 143 10 165 800

- () 50 83 | 180 | 152 | 12 216 1100

M 18 L

- =R

] e —
L ELASTOMERLAGER haben verschiedene Vorteile:
otd ® Selbstzentrierend, unabhéngig von der
eingeleiteten Gewichtskraft
P | ® GroRe Auslenkungen méglich
3\\ i i

i _ ® Unempfindlich gegen Verschmutzung; wartungsfrei

:@\ KW ® Hohenverstellbar in den Nennlasten 0,5t bis 3t
=

(ohne Werkzeug)

® (Quasistatische Lagerung bei Vier- oder
Mehrpunktlagerungen

StoRdampfend durch geringe vertikale Einfederung

Hohe Sicherheit gegen Umstilrzen

Leichter Einbau

oEd Niedrige Einbauhdhe

Einbauhinweise (Elastomerlager)
Die Radiengeometrien vom Druckstlck in der BR-Wagezelle [3]

und am Elastomerlager [4], [5] gewahrleisten, dal} die Querkrafte N _— 53
vom Elastomerlager definiert in die BR-Wagezelle [3] eingeleitet - 3
werden.
Die Wa&gezellenplatte [1] und das Elastomerlager [4], [5] sind -6
gegen seitliches Verrutschen zu sichern (z.B. mit Schrauben, = 5
Halteblechen, Exzenterscheiben etc.). <§ 4 -
Die Montageflachen diirfen eine geringe Neigung zueinander von mﬁ‘ : & 7
0.2° bis Nennlast 3t, 0.3° bis Nennlast 10t und 0.6° bis Nennlast 120
50t aufw_e|sen. GroRere Neigungen sind mit Unterlegblechen
auszugleichen. T
Sind horizontale Bewegungen zu erwarten, die das MaR Spax 1 53
Uberschreiten, so ist die Horizontalbeweglichkeit mit geeigneten,
méglichst einstellbaren Endanschlédgen so zu begrenzen, so 7 = 3
dass die zuldssigen Auslenkungen sma. nicht Uberschritten — I _—
werden kénnen. CE | ;\ —
b) Druckstelze (= Pendelstiitze + Druckplatte) ' “ - 6
Die Pendelstitze [6], Druckstick [5a] der Wagezelle [3] und —
Druckplatte [5] der Kopfplatte [7] sind aus Stahl DIN 1.4112 o -
gefertigt, und vakuumgehartet. Die Druckplatte [8] fiur die
Nennlastbereiche 10t bis 50t sind aus Stahl 1.2713 gefertigt. 8
J -
Abmessungen / Auslenkungen (smax) / Riickstellkrifte (Fel) [ T /
il

Nennla | Amin [ Amax | B [ @C D [ Smax | Fra =

st [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] |[%/mm]

[t]
05/1 ] 8 | 10 | 6 |10H9 | 415 | 425 | 49 et

2/3 10 13 8 16 H9 50 +3,0 3,9

5 11 14 11 18 H9 63 +4,3 2,8

10 26 55 121,5 | 8,0 2,9

30 33 100 167,5 | +11,0 1,9

50 47 100 188 | +13,5 2,1

Einbauhinweise (Druckstelze)

Die Radiengeometrien der Einbauelemente gewahrleisten die Riickstellfunktion bei Auslenkung der Waage aus der
Ausgangsstellung. Die Pendelstiitze [6] ist so ausgefiihrt, daR sie nur mit einer Seite in die Wagezelle passt.
Einbaufehler werden somit verhindert.

Das lose Druckstiick [5] wird in der Kopfplatte [7] in eine Sacklochbohrung versenkt. Die AbmaBe fir
Sacklochdurchmesser (JC) und Tiefe (MalRe A und B) sind der Tabelle zu entnehmen.

Eine geeignete Abdichtung der Druckstelze [6], des Druckstickes [5] und der Druckplatte [8] ist nicht zwingend
vorgeschrieben, aber je nach Einsatzort der Wagezelle zu empfehlen. Hierzu eignet sich ein Gummischlauch oder ein
Faltenbalg aus Neoprene, der mit Schlauchbindern jeweils an der Druckstelze [6] und der Kopfplatte [7] bzw. der
Druckplatte [8] befestigt wird.

Die Berlihrungsflachen von Druckstitze [6], Drucksticke [5a], [5] und Druckplatte [8] dirfen beim Einbau nicht
geschmiert werden, sondern mussen trocken und sauber eingebaut werden!

Die Wagezellengrundplatte [1], die Kopfplatte [7] und die Druckplatte [8] sind gegen seitliches Verrutschen relativ
zueinander zu sichern (z.B. mit Schrauben, Halteblechen, Exzenterscheiben etc.)

Die horizontale Beweglichkeit (MaR smay) ist mit geeigneten, méglichst einstellbaren Endanschlagen so zu begrenzen,
daB die zuldssigen Auslenkungen der Druckstelze nicht Uiberschritten werden.

3. Elektrischer Anschluss

Die BR-Wagezelle ist mit einem 6-adrigen, geschirmten Messkabel (Kabelmantel aus PUR) ausgeristet.

Achtung! Das Messkabel ist einkalibriert und darf nicht gekiirzt werden! Sollte das Messkabel dennoch gekurzt
werden, ist unbedingt auf die Farbbelegung zu achten.

Die BR-Wégezellen kénnen aufgrund ihrer elektrischen Eigenschaften problemlos parallel geschaltet werden.
Grundsatzlich ist somit kein Eckenabgleich erforderlich; die Wagezelle kann problemlos ausgetauscht werden.
Die Parallelschaltung erfolgt, indem man die gleichfarbigen Adern der Messkabel miteinander verbindet.

IWICHTIG!

I

|

) Sollte das Messkabel gekiirzt werden,

A e }— 4 ist unbedingt auf die Farbbelegung zu achten.

I

I

|

I

|

I

(+) Speisespannung (blau) = (braun)
: : I—O (+) Sense-Leitung (griin)

I | i
I—O (-) Sense-Leitung (grau)
I |
e (-) Speisespannung (schwarz) = (rosa)
2 (+) Messsignal (weiB)

(-) Messsignal (rot) = (gelb)
Kabelschirm (gelb, mit groBerem Querschnitt)

Klemmenkasten

Es dirfen ausschlieBlich Wagezellen gleicher Nennlast in einer Waage miteinander verbunden werden. Die
Parallelschaltung von n Stiick BR-Wagezellen hat zur Folge, dass die Waage bei Belastung mit der Summe der
Einzelnennlasten der eingesetzten BR-Wéagezellen (n x Nennlast) als Ausgangssignal den Kennwert einer Wagezelle
hat.

Die Verbindungen der Messkabel sind Uber wasserdichte Klemmenkasten mit entsprechenden Kabeleinfiihrungen
(IP68) ausschlieBlich tber Lot-Lot-Klemmen vorzunehmen. Das gleiche gilt, wenn vorhandene Messleitungen
verlangert werden.

Die Messspannungen der Wagezellen liegen im pV-Bereich. Feuchtigkeit (Nasse, Schwitzwasser usw.) insbesondere
im Klemmenkasten beeinflusst extrem das Messergebnis. Der Klemmenkasten sollte an einer vor Umwelteinflissen
sowie direkter Beregnung oder Sonneneinstrahlung geschiitzten Stelle montiert werden. Es sind geeignete
Kabelverschraubungen zu verwenden.

Elektrische und magnetische Felder kdnnen eine Einkopplung von Stérspannungen bewirken. Stérungen gehen z.B.
von parallel zu den Messleitungen liegenden Starkstromleitungen, in der Nahe befindlichen Schiitzen, Elektromotoren
oder Transformatoren aus. Stérspannungen kénnen auch auf galvanischem Weg eingekoppelt werden.




